2025 YILI
KIRISLI YARI MEKANIZE YEDEKLERI
TEKNIiK SARTNAMESI

1- AMAC
Maden Makinalar1 Fabrika Isletme Miidiirliigii (MMFIM) ihtiyaci olarak Kirisli yar1 mekanize ayak
imalatinda kullanilmak iizere yedek malzemeler satin alinacaktir.

2-TEKNIK OZELLIKLER

2.1- Malzemeler teknik resim numarasi belirtilenlerde teknik resim sekil, 6lcili, malzeme, isleme
isareti, tolerans, sertlik, sertlik derinligi ve izahatlara gére, numune belirtilenlerde numuneye gore
ve asagida belirtilen izahatlara gére imal edilecektir.

2.2- Tim malzemeler %97 su % 3 yag (petroter ultra safe 10 E) karisiminda calisacaktir.
Malzemeler bu karisimda ¢alisacak ozellikte olmalidir.

2.3- Erkek baglant1 (M), Disi baglant1 (F) olarak siparis listesinde kodlanmistir. Bagliklar o-ring ve
destek ringleri takili teslim edilecektir.

2.4-Hidrolik silindirlere ait bilgiler
2.4.1- Kirisli silt ilerletme silindirlerine ait teknik bilgiler (2.kalem malzeme)

Emniyet basinci 360 bar

Kapal1 ve acik boyu: 970 mm, 1770 mm olacaktir.

Rot ¢ap1 :70 mm

Silindir kovan ¢ap1 :115 mm

Strok boyu: 800 mm
2.4.2- Kirisli sistem arka kape silindirlerine ait teknik bilgiler (3. kalem malzeme)

Emniyet basinci 360 bar

Kapali ve acik boyu: 430 mm, 705 mm olacaktir.

Rot ¢ap1 :63mm

Silindir kovan ¢ap1 :110 mm

Strok boyu: 275 mm
2.4.3- On kape siirgii silindirine ait teknik bilgiler (4. kalem malzeme)

Emniyet basinci 360 bar

Kapal1 ve acik boyu: 950 mm, 1750 mm olacaktir.

Rot ¢ap1 :40 mm

Silindir kovan ¢ap1 :80 mm

Strok boyu: 800 mm
2.4.4- imalat1 yapilan silindirleri sartnamede belirtilen ¢calisma sivis1 (veya dengi) ve basincta
test edilecek, test tarihini iceren test edilmistir, uygundur ibareli etiketli olarak teslim
edilecektir.
2.4.5- Imal edilecek hidrolik silindirlerin rot ham malzeme Kalitesi 42CrMo4+QT (4140 +QT) veya
muadili malzemeden olacaktir.
2.4.6- Hidrolik silindirlerin ¢alisma basinc1 300 bar dir.
2.4.7-imalatta kullanilan hidrolik silindir borularinin kimyasal ve fiziksel 6zelliklerini
gosterir belge teslimatla birlikte verilecektir.
2.4.8- Hidrolik silindirlerin rotlar1 dis yiizeyi darbelere ve paslanmaya karsi cinko-nikel
alasimi veya krom ile kaplanacak ve pasivasyon islemine tabi tutulacaktir. Silindir kovani i¢
yiizeyi bronz veya krom ile kaplanacaktir.
2.4.9- Imal edilecek hidrolik silindirlerin kovan malzemesi, boru kalitesi E355+SR veya muadili
boru olacaktir. Boru yiizeyi honlanacak ve ylizey piirlizliigii Ra 0,4’den az olacaktir. Boru i¢
tolerans1 HS toleransinda olacaktir. Kovan i¢ yiizeyi 10-15u krom veya bronz kaplanacaktir.
2.4.10- Rot dis toleransi f8 toleransinda olacaktir. Rot dis yiizey piriizliligii Ra 0,4’den az
olmalidir.



2.4.11-Hidrolik Silindirlerinin imal edilecek olan diger pargalar1 (6n kapak ve kege montaj yerleri)
1040-1050 malzemeden ya da 27SiMn malzemeden imal edilecek olup tiim yiizeyler 10-15u beyaz
veya sar1 galvaniz kaplanacaktir.

2.4.12-Hidrolik silindirlerdeki tiim kaynakli birlestirmeler, gerilim giderme islemine tabi tutulacak,
kaynak sonrasi penentrant ve ultrasonik ¢atlak testleri yapilacaktir.

2.4.13-Tlm silindirler astar + son kat beyaz renkte boya ile boyanacaktir.

2.4.14- Silindirlerin boy 0lgtileri baglant1 noktalar1 arast dlgiilerdir. Hidrolik ayak silindirleri boy
Olciileri silindir tabani (taban plakasi harig) ile baglant1 noktasi arasi dlgtilerdir.

2.4.15- Silindirlerde kullanilacak sizdirmazlik elemanlar sistemde calismaya uygun tipte secilecek
olup orijinal s1izdirmazlik elemanlar1 (Hallite, Kastas) ile ayn1 6zellikte ve dlgiilerde olacaktir.
2.4.16- Silindirlerin hidrolik baglanti mansonlar1 hadde mamulii malzemeden dovmeyi miiteakip
islenerek kaynak yapilacaktir.

2.4.17- Silindirler ¢ift etkili olacak ve yer alti kdmiir madenciligini sartlarina uygun olacaktir.
Aliiminyum, magnezyum, titanyum ve zirkonyum %15 ten fazla olmayacaktir. Magnezyum,
titanyum ve zirkonyumun toplami %7,5 ten fazla olmayacaktir.

2.4.18- Testi yapilan silindirin hidrolik giris baglant1 delikleri plastik kor tapa ile kapatilacaktir.

2.5-Kirisli silt yayi(Baski yay1 ): (6.kalem) 9262 yay ¢eligi, EN10270-2 Fd Si Cr veya muadili
malzemelerden imal edilebilecektir.

2.6-_Rot Kafa Yuvasi (Braket): (7.kalem)

2.6.1-Uriin C1040 malzemeden dovme ydntemiyle iiretilecektir.

2.6.2-034 karsilikli delikler ayni eksen iizerindedir ve eksen kagikligi toleransi £0,15 mm dir.
Eksen kagikliginin 6niine gegmek icin tek baglamada islenmelidir.

2.6.3-Resim lizerinde belirtilmeyen toleranslar DIN ISO 2768 e goredir.

2.7- 2 tonluk Mapa: (1. Kalem)

2.7.1-Mapalarin sekil ve ol¢listi asagidaki tabloda belirtildigi gibi ve APA tipi yayh olacaktir.
2.7.2-Mapalarin emniyetli calisma yiikii sinirt min. 2.000 kg ve kopma yiikii min. 78 kN olacaktir.
2.7.3-Mapa govdesi S355JR kalite dovme celikten ve kum piiskiirtiilerek temizlenmis olacaktir.
Yiik halkast ise DIN 17115°e gore 1slah edilebilir celikten imal edilmis olacaktir. Yiik halkasi
kirmizi lake boyal1 olacaktir.

d

H

c —
Yik Sinir1 a b d h t w
(WLL) (mm) | (mm) | (mm) [ (mm) | (mm) | (mm)
2000 kg 38 40 14 43 78 42

2.8-Silt Kiris Yay Pimi (Giris baglanti mili): (5. Kalem)
2.8.1-Yay piminin imalatt C4140 veya C5140 Malzemeden dovme usulii ile yapilacaktir.

3-KONTROL, MUAYENE ve KABUL

3.1-Kurumumuz imalatin her asamasinda yapilan islemleri gézlemlemek, muayene etmek ya da
ettirmekte serbest olacaktir.

3.2-Malzemelerin teslim yeri Maden Makinalar1 Fabrika Isletme Miidiirliigii ambaridur.

3.3- Malzemelerin her parti teslimati ile birlikte muayene ve kabul islemlerine baglanabilmesi i¢in
firmalar ekli Muayene Istek Formunu doldurarak TTK Makine ve Ikmal Dairesi Baskanlig



Muayene ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii’ne, faturalarin teslimi i¢in ise Satinalma Dairesi
Baskanligina miiracaat edeceklerdir. Firmalarin faturalar1 kestigi tarihte malzemeleri, faturalar1 ve
muayene formunu TTK ya teslim etmeleri gerekmektedir.

3.4-Hidrolik silindirler toplam agirligit 1200 kg’i gegmeyecek ve tasima, yiikleme, bosaltma
esnasinda zarar gormeyecek sekilde paletler konulup ¢elik serit ile sabitlenecektir.

3.5-Hidrolik silindirlerin tanim ve izlenebilirligi icin kovanin iizerine goriiniir bir sekilde
markalama yapilmahdir. Markalama iceriginde ¢’Silindir numarasi ve tanimy, silindir iiretim
tarihi firma adi veya logosu’’ olacaktir.

3.6- Gerekli kontrol, muayene ve kabuller TTK Makina ve Ikmal Dairesi Baskanligi Muayene ve
Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii ve ilgili isyeri elemanlarinca miisterek yapilacaktir.

4-GENEL HUKUMLER

4.1-Firmalar malzemelerin numunelerini Uziilmez Taskomiirii Isletme Miiessesinde
gorebileceklerdir.

4.2-Malzemeler, i¢ine pislik girmemesi ve hasar gormeyecek sekilde saglam ambalajlar icerisinde
teslim edilecektir.

4.3- Kismi teslimat yapilabilir. Malzemelerin nakliye esnasinda zedelenmemesi igin tirtinler fork lift
ile kaldirmaya uygun ahsap paletler {izerinde ¢elik seritle paketlenmis olarak teslim edilecektir.

4.4- Kismi teklif verilebilir, ancak kalemin tamami i¢in birim fiyat teklif verilecektir.

4.5- Malzemeler imalat ve iscilik hatalarina kars1 1 y1l firma garantisi altinda olacaktir.

4.6- Faturalar agagidaki bilgilere gore diizenlenecektir.

FATURA ADRESI VERGI DAIRESI VERGI NUMARASI
Tiirkiye Tagkomiirii Kurumu Genel Miidiirligi

Yayla Mabhallesi [hsan Soyak Sokak No: 6 KARAELMAS 879 003 3931

67030 ZONGULDAK

5- SIPARIS MIKTARI VE TESLIM SURESI

5.1- Firmalar tekliflerinde teslim siiresini belirteceklerdir. Malzemeler 90 takvim giinii igerisinde
teslim edilecektir.

5.2- Siparis miktar1 agsagidaki gibi olacaktir.

e Toplam
Sira Etinorm TIp-Olg:u-Oz_elllk Mal Kaleminin Adi ve Kisa Aciklamas1 | Miktar
No Numune, Resim no

(Adet)
1 847 018 0821 Numune 2 tonluk Mapa 418
2 847 020 0019 Numune Kirisli silt ilerleme silindiri 100
3 | 847020 0020 Numune Kirisli silt gociik kalkani(arka kape) 100

silindiri

4 847 020 0021 Numune On kape silindiri 200
5 847 021 0204 Kiris poz 10 Kiris Yay Pimi (Giris baglant1 mili) 400
6 847 021 0400 Kiris 14 Bask1 Yay1 400
7 847 021 0401 F-225-6 Braket 400




TURKIYE TASKOMURU KURUMU GENEL
MUDURLUGU

Makine ve Ikmal Dairesi Bagkanh@ina

MUAYENE iSTEK FORMU
Firma Adx
Siparis Numarasi
Teslim Edilen Malzeme
Teslim Tarihi
ACIKLAMALAR

Yukarida bilgileri verilen malzemeler ambariniza teslim edilmis olup muayenede
bulunmayacagiz. Muayene ve kabul islemlerinin yapilmasini arz ederim.

(Muayenede bulunmak istiyorsaniz liitfen belirtiniz.)

FiIRMA YETKILiSI
(Ady, Soyadi, imza ve kase)

Firma ilgili kisi telefonu

Liitfen 0372 662 10 20 numarali faksa veya ttk@taskomuru.gov.tr mail adresine gonderiniz.



mailto:ttk@taskomuru.gov.tr

